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НЕПРЕРЫВНЫЕ БАЗАЛЬТОВЫЕ ВОЛОКНА 
МОДИФИЦИРОВАННОГО СОСТАВА
ОПИСАНИЕ РАЗРАБОТКИ

Непрерывные базальтовые волокна являются перспективным армиру-
ющим материалом композитов с матрицами различных типов. Сфера при-
менения базальтовых волокон и их производство постоянно расширяются. 
Совершенствование технологии получения непрерывного базальтового во-
локна достигается путем модифицирования его состава соединениями бора 
и кальция. При получении непрерывного базальтового волокна использует-
ся сырьевая композиция базальт — колеманит. Подготовка сырьевой смеси 
включает дробление базальтового щебня до частиц размером менее 3  мм, 
дозировку и смешение компонентов. При введении колеманита в состав сы-
рьевой композиции снижается температура плавления базальта, вязкость 
расплава и кристаллизационная способность стекла. Это обеспечивает сни-
жение температуры формования волокна на 50–70 °С, увеличение безопас-
ного интервала формования. При получении волокон на лабораторной уста-
новке, включающей плавильную ванну с системой электрообогрева, блок 
управления и наматывающее устройство, установлено положительное вли-
яние оксида бора на качество волокна и стабильность процесса его формо-
вания. Прочность на растяжение базальтовых волокон модифицированных 
составов составляет не менее 2100 МПа и увеличивается с ростом содержа-
ния модификаторов. Показатели водостойкости базальтовых волокон моди-
фицированных составов составляют 99,4–99,6 %, показатели щелочестойко-
сти — 91,1–92,8 %.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПРЕИМУЩЕСТВА
Использование колеманита в производстве непрерывного базальтового 

волокна ускоряет процессы формирования расплава, обеспечивает суще-
ственное снижение температуры формования в сравнении с базовым анало-
гом. Показатели прочности и химической устойчивости базальтовых волокон 
модифицированных составов соответствуют уровню лучших аналогов.

ОЖИДАЕМЫЙ РЕЗУЛЬТАТ ПРИМЕНЕНИЯ
Модифицирование состава базальтовых волокон обеспечит снижение 

энергозатрат и повышение производительности процесса производства.
Производство модифицированного базальтового волокна возможно на 

действующем основном технологическом оборудовании при условии ис-
пользования измельченного базальта и смешивания сырьевой смеси.

ТЕКУЩАЯ СТАДИЯ РАЗВИТИЯ
Выполнена научно-исследовательская работа и определен оптимальный 

состав композиций базальт — модификатор, получены образцы волокон мо-
дифицированных составов на лабораторной установке.

СВЕДЕНИЯ О ПРАВОВОЙ ОХРАНЕ
Правовой защиты нет.
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ПОТЕНЦИАЛЬНЫЕ ПОТРЕБИТЕЛИ И/ИЛИ ЗАИНТЕРЕСОВАННЫЕ В РАЗРАБОТКЕ
Производители непрерывного базальтового волокна.
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НОВЫЙ СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ МОДИФИЦИРОВАННОЙ 
ДРЕВЕСИНЫ
ОПИСАНИЕ РАЗРАБОТКИ

Новый способ получения модифицированной древесины термохимическим способом заключается в ис-
пользовании для пропитки и последующего отверждения малотоксичной водорастворимой диановой смолы. 
Применяемые в настоящее время для модифицирования древесины мономеры, олигомеры и смолы в основ-
ном являются токсичными вследствие содержания фенола, формальдегида, фурановых и других соединений. 
Диановая смола, полученная на основе дифенилолпропана, относящегося по показателю токсичности к уме-
ренно токсичным веществам, является более безопасной по сравнению с другими пропиточными составами. 
Способ осуществляется пропиткой натуральной древесины хвойных и особенно лиственных пород диановой 
смолой, выдерживанием под вакуумом 0,085 МПа в течение 15 мин, затем — под давлением 1,0 МПа 20–40 мин 
с последующей термообработкой при температуре 120 °С в течение 30–40 мин. Древесина, модифицирован-
ная полимером на основе диановой смолы, по сравнению с натуральной, обладает повышенной водо-, био-, 
термостойкостью, более высокими прочностными свойствами и может быть использована в строительстве 
и при эксплуатации в сложных климатических или производственных условиях.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПРЕИМУЩЕСТВА
Преимущество разработанного способа модифицирования древесины заключается в применении в каче-

стве пропиточного состава диановой смолы, являющейся менее токсичным модификатором по сравнению 
с другими, что обеспечивает повышение экологичности производства композиционного материала, обладаю-
щего комплексом улучшенных свойств по сравнению с натуральной древесиной.

Технологическая схема модификации древесины полимером на основе диановой смолы


